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COUPES VERTICALES 1-1 Ech 1/3

AU SOL FINI

Cas du Coulissant Piloté - CPI

SUR ALLÈGE MAÇONNÉE

Coupes pdf et dwg

www.k-line.fr
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La mise en oeuvre doit être effectuée en respect

des règles, normes et DTU en vigueur.

Sous charges d'exploitation, la déformation

verticale de la structure devra être limitée à 3mm.

Série KL-Baie Coulissante
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Clair passage = L/2 - 173,5
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encombrement réduit design carré, le
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COUPES  HORIZONTALES 2-2 Ech 1/3

Cas du Coulissant Piloté - CPI

Coupes pdf et dwg
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La mise en oeuvre doit être effectuée en respect

des règles, normes et DTU en vigueur.

Sous charges d'exploitation, la déformation

verticale de la structure devra être limitée à 3mm.
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