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La mise en oeuvre doit être effectuée en respect

des règles, normes et DTU en vigueur.
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en partie inférieure

à déligner éventuellement

Bavette d'appui
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COUPES VERTICALES Ech 1/3

SUR ALLÈGE AU SOL FINI
Adaptation sur seuil en fonte

RAPPEL :

- Les cotes L et H correspondent aux cotes fabrication

  du châssis K.LINE.

- Prévoir un jeu de 5 mm mini sur la périphérie entre

  l'ancien et le nouveau dormant.


